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@ DISPOSITIF POUR LE PERCAGE DE VERRES ET LA FINITION DES VIS D'ASSEMBLAGE ET SON PROCEDE 
ASSOCIE. 



La prgsente invention se rapporte k un dispositif pour 
le peryage (1) de verres, en particulier de verres optiques, 
comportant au moins un outil d'usinage (5) pour le pergage 
cfun venre actionne par au moins un moteur cfentramement 
(10), un moyen de support (2) d'au moins un verre et au 
moins un moyen <famen§e dudit venre dans la zone de tra- 
vail du susdit outil d'usinage (5), un moyen de traitement et 
de visualisation des donnges relatives audit verre, caractg- 
ris6 en ce quMI comprend un moyen pour donner la distance 
cfun bord du venre par rapport & un point de reference, ceci 
pour positionner I'outil cfusinage (5) en face de i'emplace- 
mentdu pergage k realiser. 

La pr6sente invention conceme 6galement le proc6d6 
de penpage. 
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DISPOSITIF POUR LB PERCAGE DE VERRES BT LA FINITION DBS VIS 
D 9 ASSEMBLAGE ET SON PROCEPg ASSOCIE 

La pr^sente invention se rapporte au domaine des 
5 dispositifs de pergages de verres et leurs precedes de 
pergage. La pr6sente invention se rapporte plus 
particuli^rement au pergage de verres optiques a base de 
polymdres organiques tels le polycarbonate, qui f associ^s a 
une monture constitute de deux branches et d'un pont, par 
10 exemple en titane, constituent des lunettes legeres et 
quasi-invisibles • 

II existe a l'heure actuelle plusieurs m^thodes pour 
1' assemblage de verres perces, notamment divulgut par les 
15 brevets FR 2835930, US 6502940, US 6315409 ou US 6588894. 

Un processus d ' elaboration des verres perces 
classiques comprend les Stapes chronologiques suivantes : 

commande a un fabricant de verres a la correction 
20 prescrite pour le patient, le verre livr§ se prtsentant sous 
la forme d'un disque, 

centrage et depose d'un support autocollant 
orient^ qui permettra sa fixation dans un repere determine, 
dans les machines ou il va subir la suite du processus de 
25 fabrication, 

ajustement du verre a la forme requise par 

meulage, 

pergage et realisation d'encoches adaptees a la 
monture choisie par le patient, 
30 - assemblage par vis et 6crous, clips, collage ou 

autre proc6d£, 

- dans le cas d'un assemblage par vis, coupe It 
l'aide d'une pince coupante de la partie de la vis depassant 
l'gcrou, puis 6bavurage et lissage a l'aide d'une lime ou 
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d 1 un autre outil , pour la propret6 de la f inition , mais 
aussi pour eviter d'accrocher le chiffon qui servira au 
nettoyage des lunettes. 

5 Les difficulty dans le processus enonc§ ci-dessus 

resident au niveau des deux points suivants : 

pergage/rainurage precis , garanti, reproductible , 
facile (travail minutieux et fastidieux / souvent avec 
pertes ) , 

10 - 6bavurage et f inition de la vis ( travail 

minutieux, souvent des pertes). 

Pour envisager des solutions & ces difficultes, l'art 
ant^rieur connait d§ja : 
15 - l'outillage Si main, non specif ique a 1' operation : 

risques de beaucoup de pertes, travail imprecis et 
fastidieux, difficult^ pour faire certains travaux tels des 
encoches- 

l'outillage & main specif ique pour ce type 
20 d' assemblages, illustrer par le brevet FR FR2816069, la 
demande de brevet WO 99/37449. Le risque de pertes et 
1' aspect fastidieux du travail sont amelior6s , mais 
subsistent tout de meme, au point de decourager certains 
opticiens de vendre ce type de lunettes, ou s'ils le font, 
25 d'en sous-traiter 1' assemblage, 

des outils automatisms , construits 3t partir de 
machines-outils ( f raiseuse num6rique 3 axes ) pilot^es par 
des logiciels adaptes, tels que deer it dans le brevet 
US 54020607. On connait §galement la demande de brevet 
30 WO 03/043781 qui concerne un dispositif . permettant 
d'effectuer les operations d'usinage d'un ou de plusieurs 
verres de lunettes. Ce dispositif comprend des moyens 
permettant le montage d 1 un ou de plusieurs outil ( s ) de 
travail assurant au moins le formage et/ou le pergage et/ou 
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le polissage du/des verre(s), cet operations etant 
effectuees au moyen d'un ou de plusieurs outil(s) de pergage 
et/ou de formage comprenant un ou plusieurs diaraetres de 
coupe, des moyens assurant le d^placement tridimensionnel 
5 des outils d'usinage, permettant a l'outil de suivre la 
trajectoire(s) de travail n€cessaire(s) a 1' execution de ses 
fonctions, et un ou plusieurs organes de serrage qui 
maintiennent chacun un seul verre de lunettes • Ces systemes 
perf ectionnes constituent des machines generiques 3 ou 4 

10 axes, encombrantes r cheres et d' utilisation difficile, 
requ^rant une main d'ceuvre specialised ou un temps 
d ' apprentissage important • 

enfin, les fabricants (« Briot » f « Weco » et 
« Nidek ») proposent maintenant des meuleuses integrant une 

15 option de per gage pilot §e par inf ormatique, mais ne 
convenant pas h. des opticiens d€ja €quip£s d'une meuleuse. 

L'art anterieur connait 6galement une methode qui 
consiste avoir d'un cot6 un logiciel qui d^finit le 

20 travail a effectuer sur des verres et de 1' autre une machine 
pilot€e par ordinateur qui realise ce travail. La demande de 
brevet WO 01/29609 illustre a cet egard un procede de 
pergage de verres optiques d6tour6s pour la realisation de 
lunettes dites a monture percee dans lesquelles les branches 

25 et le pont sont directement fix€s audits verres, ledit 
proc€d€ etant caract6ris6 en ce qu 1 il comprend les etapes 
consistant k d€finir sur ordinateur au moins un plan de 
pergage isostatique des branches, a definir sur ordinateur 
au moins un plan de pergage isostatique du pont de nez, a 

30 associer sur ordinateur lesdits plans de pergage a un 
gabarit virtuel de verre en superposant lesdits plans de 
pergage sur ledit gabarit memoriser les informations 
concernant les plans de pergage et leur association avec 
ledit gabarit de verre, puis a transmettre lesdites 
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informations a au moins une unit6 de pergage & commande 
num^rique pour percer lesdits verres d6tour6s correspondant 
audit gabarit en fonction desdites informations. 
L ' inconvenient majeur de cette approche reside dans le fait 
5 qu'elle impose une connaissance precise de la forme des 
verres k percer r et par la meme, une gestion complexe des 
formes des verres en fonction des marques et des modeles. De 
plus r cette approche rend difficile la retouche d'une forme 
de verre en fonction des d^sirs ou des besoins d'un patient 
10 §ventuellement lies a sa physiologie. 

La pr6sente invention entend remedier aux 
inconv6nients de l'art ant^rieur en proposant une machine 
totalement d£diee a ce travail de pergage et crantage, moins 

15 complexe et moins couteuse. La premiere innovation 
introduite par cette invention consiste a s'affranchir de la 
forme du verre en n'utilisant plus que son seul bord, ce qui 
permet de se passer de la creation d'une base de donn^es 
complexe combinant montures et formes des verres, et ce qui 

20 permet 6galement de panacher entre les marques et 
d' assembler n'importe quelle forme de verre sur n'importe 
quelle monture, ou encore de retoucher librement la forme 
des verres en fonction des besoins du patient. 

25 La seconde innovation propos€e dans cette invention, 

tou jours dans un but de simplification de 1 1 utilisation et 
de reduction du cout de la machine, consiste, comme cela est 
souhaitable la plupart du temps, k assurer automatiquement, 
et mecaniquement, 1* orthogonality entre l'outil de pergage 

30 et la surface percee, sans intervention de l'operateur ni 
entree de parametres li6s a la courbure du verre. Ceci 
n'empeche pas, bien sur, lorsque le type de monture le 
n€cessite, de choisir d'autres angles de pergage. 
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La machine sera en outre gquipee d'un dispositif 
chargeur/convoyeur simple capable de presenter devant 
l 1 outil de pergage tour a tour plusieurs verres pr6charg£s. 

5 Pour ce f aire, la pr§sente invention concerne un 

dispositif pour le pergage de verres, en particulier de 
verres optiques, comportant au moins un outil d'usinage pour 
le pergage d'un verre actionne par au moins un moteur 
d'entrainement, un moyen de support d'au moins un verre et 

10 au moins un moyen d' amende dudit verre dans la zone de 
travail du susdit outil d'usinage, un moyen de traitement et 
de visualisation des donnees relatives audit verre, 
caracteris6 en ce qu'il comprend un moyen pour donner la 
distance d'un bord du verre par rapport a un point de 

15 reference, ceci pour positionner 1' outil d'usinage en face 
de 1 ' emplacement du pergage & r6aliser. 

Selon un mode de realisation de 1' invention, le susdit 
moyen sera un palpeur se calant sur le bord du verre. 

20 

Avantageusement, le dispositif selon 1' invention 
comprendra un moyen automatigue apte a assurer la 
perpendicularity de la surface de la zone du verre a percer 
par rapport a 1' outil d'usinage, le susdit moyen de support 
25 etant inclinable. 

Selon un mode de realisation de 1' invention, le susdit 
moyen consistera en un moyen d'appui venant en appui sur le 
verre . 

30 

Avantageusement, le dispositif de 1' invention 
comprendra au moins une base de donnees comportant une 
pluralite de modeles de montures, constitutes simplement de 
deux branches et d'un pont, et du positionnement pour chague 
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monture des pergages et crantages a effectuer par rapport au 
bord dudit verre. 

Avantageusement, le dispositif selon 1' invention 
5 comprendra un outil de finition de vis d' assemblage de 
lunettes , se calant sur les Serous, pour ebavurer et araser 
la vis consistant en un foret, une f raise ou analogue. 

Dans ce cadre , le dispositif pourra en outre 
10 comprendre au moins un guide amovible, e'est-ct-dire 
interchangeable en fonction des dimensions du moyen de 
fixation de la vis, prenant appui sur le verre f destine a 
entourer le susdit moyen pour guider le susdit outil vers 
I'extr6mit6 de la vis. 

15 

Avantageusement, le dispositif selon 1' invention 
comprendra un moyen de lecture et un moyen de codage associS 
aux 616ments de la monture pour d^finir les pergages et/ou 
crantages par rapport & l'axe de pergage et au bord du 
20 verre. 

Selon une possibility offerte par 1' invention, le 
dispositif comprendra un chargeur/convoyeur de verres de 
maniere a accel^rer la cadence de traitement (pergage et 
25 finition des vis) des verres. 

Dans 1 ' application a 1'optique, le verre sera du type 
verre organique, par exemple a base de polycarbonate, ou 
tout autre type de verre pr^sentant les memes proprietes 
30 mecaniques vis-a-vis du pergage et les memes qualit§s pour 
en faire un verre optique. 

Le choix du type monture, avant d§marrage du pergage, 
pourra se faire de difffirentes manieres : 
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- choix dans une base de donn^es comprenant l f ensemble 
des montures utilis§es par l'opticien, 

- saisie manuelle des informations de pergage et 
crantage pour la monture ; ceci pouvant se rajouter a la 

5 base de donn^es, pour une monture qui n'y figurait pas 
encore . 

- lecture des informations de pergage sur un 
dispositif accompagnant la monture et eventuellement livr£ 
avec elle par son fournisseur, comme par exemple une 

10 etiquette magn^tique associ^e a la monture comprenant toutes 
les informations concernant le pergage et le crantage pour 
cette monture. 

Par ailleurs, dans le cas d'un panachage (association 
15 d'une monture a une autre forme de verre que celle 
initialement pr6vue par le constructeur de la monture ) , un 
positionnement intuitif statistique de l'axe de pergage, 
c'est-a-dire la ligne reliant les branches et le pont sur 
les verres, sera propose par le dispositif selon 
20 1' invention, ce qui permet de donner automatiquement un 
placement pour les trous et encoches a r6aliser. L'operateur 
pourra au besoin retoucher ce positionnement intuitif s'il 
1'estime n6cessaire pour prendre en compte certaines 
particularites, par exemple du physique ou des souhaits du 
25 client. Dans certains cas de monture, il pourra y avoir 
plusieurs axes de pergages differents pour le pont et pour 
les branches. 

La presente invention se rapporte 6galement a un 
30 procede de pergage de verres grace au dispositif selon l'une 
quelconque des revendications pr§cedentes, comportant une 
€tape de mise en place d'au moins un verre sur au moins un 
support, une etape d' amende de 1'outil de pergage dans l'axe 
de pergage, une etape de pergage du verre, caract6ris§ en 
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ce qu'il comprend une etape de detection d'au moins une 
partie des contours, ou des bords, dudit verre. 

Avantageusement , le proced£ selon 1' invention 
5 comprendra eventuellement une 6tape d ' enregistrement desdits 
contours, ou desdits bords, du verre. 

Avantageusement, le proced6 selon 1' invention 
comprendra une etape de calage automatique du verre de 
10 maniere a presenter la surface de 1' emplacement de pergage 
du verre perpendiculairement a l'outil de pergage. 

Selon une possibility offerte par l r invention, le 
procede selon 1' invention comprendra une etape pr^alable de 
15 definition d'au moins un axe linSaire de pergage propose a 
l'utilisateur. 

De la meme mani&re, le procede selon 1' invention 
pourra comprendre une 6tape prealable de lecture d f un moyen 
20 de codage definissant 1 ' emplacement et les dimensions des 
pergages et des crantages par rapport au bord du verre et k 
l'axe de pergage. 

Selon une possibility offerte par 1' invention, le 
25 procede de 1' invention comprendra une etape de proposition 
automatique a l'op£rateur d'un positionnement intuitif de 
l'axe de pergage sur des regies, pr£enregistr£es dans le 
moyen de traitement, associ£es a chacune des montures. 

30 Grace a 1' invention, outre les avantages pr6c6demment 

cites relatifs a la simplicity d'usage et du cout, 
1 ' encombrement d'un tel dispositif dedi£ au pergage est 
particulierement reduit. La pr£sente solution est simple, 
tout en r^alisant, si n£cessaire, automatiquement un 
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pergage, orthogonal a la surface de pergage. Par ailleurs f 
il permet un positionnement intuitif des bras et du nez par 
rapport au verre, qui sera en general optimal f tout en 
laissant la liberty a l'op6rateur de l f adapter en fonction 
5 du patient, Le dispositif selon 1' invention integre 
6galement une solution pour la finition des vis 
d' assemblage . Enfin, pour simplifier plus encore cette 
operation d' assemblage de verres perces avec des montures f 
1' invention propose 1' utilisation d'un principe d'etiquetage 
10 des montures comprehensible par une machine, qui permet 
d'automatiser la commande de la machine de pergage. 

On comprendra mieux 1' invention & 1'aide de la 
description, faite ci-apr^s a titre purement explicatif, 
15 d'un mode de realisation de 1' invention, en reference aux 
figures annex6es : 

la figure 1 illustre une vue en coupe d'un 
dispositif de pergage selon 1' invention ; 

- la figure 2 illustre une vue schematique du 
20 dispositif repr6sent§ sur la figure 1, l'outil d'usinage 
6tant visible suivant une coupe verticale et le moyen de 
support et un verre 6tant visible suivant une vue d'en 
haut ; et 

la figure 3 illustre une vue en coupe de l'outil 
25 de finition des vis. 

Selon 1' invention, illustr^e figure 1, le dispositif 
de pergage 1 comprend un moyen de support 2 de verres 
consistant ici en un plateau distributeur de verres. Ce 
30 plateau circulaire 2 f repr^sente sur les figures 1 et 2, est 
reli6, grace & une bande de contact 3, a un moteur 
d'entrainement 4 pour assurer sa rotation horizontale, 
perpendiculaire a l'axe de l'outil de pergage 5. Le sens de 



2865046 



10 

rotation du moteur d ' entrainement 4 et done du plateau 
distributeur 2 sera laiss§ au choix de 1'utilisateur. 

Le plateau distributeur 2 de verres 6 comprend dans 
5 l'exemple choisi pour illustrer 1' invention une grande roue 
dent§e 7 centrale et quatre petite roues dentSes 8 
p£riph6riques . Les dents des petites roues dentSes 8 sont en 
contact avec les dents de la grande roue dentee centrale 7 
de sorte que, lorsque la grande roue dentee centrale 7 est 

10 en rotation , cette derniere entraine en rotation les petites 
roues dent€es 8. Un moteur 9 entraine la grande roue dentee 
7. Les petites roues dentSes 8 comportent chacune des 
supports pour un verre 6 destine a etre perce, capable de 
s'incliner par rapport & la verticale, par exemple en etant 

15 montes sur des cardans. Les verres 6, par 1 ' interm^diaire de 
supports autocollants orient^s (comme dScrits dans l'art 
anterieur), reposent sur ces roues dentSes 8. 

Le plateau distributeur 2 de verres 6 comprend un 
20 616ment fondamental dans le dispositif de la pr§sente 
invention : un palpeur 9. Le palpeur 9, pose sur un support 
fixe, comprend une extr6mit6 coulissante f qui a pour 
fonction de rester en permanence au contact du bord du verre 
6 a percer et d'en donner la distance par rapport a un point 
25 fixe. Ceci permet a l'outil d'usinage 5 de travailler a une 
distance donn6e du bord du verre 6, sans avoir a se soucier 
de la forme du verre 6. 

Pour un plus grand confort de l'op^rateur, sans son 
30 interaction avec la machine, le contour, ou la forme, du 
verre 6, pourra etre enregistrS grace au palpeur 9 relie au 
moyen de traitement de donn€es, non represents sur les 
figures annexees, puis ensuite etre affichS, le pergage du 
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verre 6 pourra ensuite commencer, apr&s que l'utilisateur 
aura choisi son type de monture. 

Dans cette perspective, le dispositif de pergage 1 
5 selon 1' invention comprend Sgalement un moteur 
d ' entr ainement 10 de l'outil d'usinage du verre, pour 
assurer sa rotation a une vitesse regime en fonction des 
caracteristiques du mat6riau h percer. L' armature 12 
soutenant le moteur 10 est capable de translater 
10 horizontalement sur son socle pour amener l'outil vers le 
verre a percer ou ci cranter. Le moteur 10 est mont6 sur son 
support 12 , de sorte a pouvoir translater verticalement, 
pour percer ou cranter le verre 6. 



15 Comme cela est illustr6 sur la figure 1, le verre 6 

mont€ sur un cadran que 1'on peut laisser libre ou bloquer 
en position verticale. L r inclinaison est de 11 , 4° dans 
l'exemple de la figure 1. Par ailleurs f il existe sur le 
moyen de support 2 un 614ment support 13 fixe consistant ici 

20 en une protuberance s'^tendant en T dont l'extr§mite 
sup€rieure pennet de laisser reposer une partie du verre 6. 
Cette protuberance lorsqu'elle se situe au meme niveau que 
le support du verre 6, assure un pergage orthogonal a la 
surface perc6e. Pour un angle de pergage different f il 

25 suffira, manuellement ou 6ventuellement automat iquement, de 
monter ou de baisser ce niveau. Un pergage a 90° par rapport 
h 1'axe du verre 6 se fera automatiquement en bloquant le 
cardan dans la position verticale. 

30 En complement de ces differents Elements , l'outil de 

pergage comprend un moyen d'appui 14 , dont la longueur est 
variable, fix£ indirectement ou directement a l'outil de 
pergage 5 pour venir en appui a proximity de la surface de 
l r emplacement du pergage de verre de maniere a bien orienter 
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cette surface perpendiculairement h 1'outil de pergage 5. 
Cette solution m^canique pour l r orientation du verre 6 
perpendiculairement a 1'outil de pergage 5 presente 
l'avantage Evident d'un gain en cout particulidrement 
5 interessant, tout en conservant une parfaite maitrise de 
1' orientation du verre 6. 

Le proc6de de pergage du verre 6 dans la presente 
invention r avec le dispositif §nonc6 pr6c6demment , 

10 s'effectue corame suit : 

1. Les verres 6 sont fixes , par 1 ' intermediaire d'un 
support autocollant, sur les supports 8 rotatifs et 
articules. La combinaison des mouvements de rotation du 
plateau distributeur 2, calculi par le moyen de traitement, 

15 et de 1 ' entrainement du verre 6 permet de mouvoir, par la 
commande du moyen de traitement aux moteurs du plateau 
distributeur 4 et de la grande roue dentee 9, et placer le 
verre 6 dans n'importe quelle position par rapport a 1'outil 
5, dans le plan horizontal ; 

20 2 • Le verre 6 est amen6 face a 1'outil 5, c'est-a- 

dire dans sa zone de travail , et au palpeur 9, une rotation 
complete du support permet d'en capturer la forme grace au 
palpeur 9. L'operateur visualise a l'ecran la forme du verre 
6 ; 

25 3. L'operateur choisit dans une base de donn6es un 

modele de monture (branches et pont), ou en lit le code 
magngtique par un lecteur adequat. Ceci associe a un 
positionnement intuitif statistique de la ligne reliant les 
branches et le pont sur les verres, permet de proposer 

30 automat iquement un placement pour les trous et encoches a 
realiser. L'operateur pourra au besoin retoucher ce 
positionnement intuitif s'il l'estime n^cessaire pour 
prendre en compte certaines particularites , par exemple du 
physique ou des souhaits du client. L'operateur pourra 
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egalement, au lieu de choisir une monture dans une base de 
donnees, disposer lui-meme une s6rie de trous et crans a 
r^aliser ; 

4 . Inclinaison du verre 6 pour assurer 
5 1' orthogonality de la zone surfacique de pergage par rapport 
a la broche, ceci etant rendu grace a l r articulation du 
support 8 et par l'appui du levier 14 jusqu'a ce que le 
verre 6 vienne en contact avec le support 13 ; 

5. Pergage du verre 6 par translation, puis descente 
10 de la broche ; 

6 • Les etapes 1^4 seront rSpetees autant de f ois 
qu'il y a de paires de verres ; 

7 . Remontee de la broche et liberation de 
1' inclinaison du verre 6. 

15 

Si les travaux a realiser n6cessitent un changement 
d'outil 5 r un second cycle pourra etre effectu6 apres avoir 
change l'outil 5. 

20 Dans une realisation alternative, plus elaboree, la 

broche 5 sera capable de pivoter a 180°, afin de pouvoir 
travailler le verre 6 par sa face inferieure. Cette 
operation pourra etre necessitee pour certaines montures 
avec des vis affleur antes sur la face avant. 

25 

Un code qui pourra etre utilise pour enregistrer les 
informations de pergage et crantage pour une monture est par 
exemple le suivant : 

reference unique de la monture (non indispensable, 
30 a definir par la profession), 

informations pour une branche, 
nombre de trous, 
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diametre, distance (horizontale) du bord du verre, 
distance (positive ou negative) verticale par rapport a la 
ligne de pergage branches-pont, 

repetition de la structure ci-dessus pour chaque 

5 trou, 

nombre de crans, 

horizontal (ou vertical) , distance du bord du 
verre f diametre, longueur du cran, 

repetition de la structure ci-dessus pour chaque 

10 cran, 

information pour un cot6 du pont, 

meme structure celle ci-dessus que pour une 

branche . 

15 Les lunettes 6tant symetriques, les informations pour 

1' autre branche et pour 1' autre cot€ du pont sont identiques 
et n'ont done pas besoin d'etre codees. 

La figure 3 illustre l'outil de finition des vis 15 
20 comportant un Element d'arasement 17, du type f raise ou 
foret. Get outil de finition des vis 15 sert a travailler 
les vis une fois ces dernieres fixees sur les verres 6 pour 
la fixation des branches, et du nez. En effet, il est 
necessaire pour l'opticien de vendre des lunettes finies, 
25 e'est-a-dire dont les extremit€s, ou queues, des vis 18 ont 
6t6 lim^es, ou aras£es, pour des considerations esthetiques 
mais 6galement pour ne pas d^chirer, ou abimer, le chiffon 
ou la serviette utilise pour nettoyer les verres 6. 

30 L' invention est decrite dans ce qui precede a titre 

d'exemple. II est entendu que l'homme du metier est a meme 
de realiser diff6rentes variantes de 1' invention sans pour 
autant sortir du cadre du brevet. 
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REVENDICATIOHS 

1. Dispositif pour le pergage (1) de verres, en 
particulier de verres optiques, comportant au moins un outil 

5 d'usinage (5) pour le pergage d'un verre (6) actionnt par au 
moins un moteur d'entrainement (10), un moyen de support (2, 
8) d'au moins un verre (6) et au moins un moyen d' amende (3, 
4) dudit verre (6) dans la zone de travail du susdit outil 
d'usinage (5), un moyen de traitement et de visualisation 
10 des donnees relatives audit verre (6), caracterise en ce 
qu'il comprend un moyen pour donner la distance d'un bord du 
verre (6) par rapport & un point de reference , ceci pour 
positionner l f outil d'usinage (5) en face de 1' emplacement 
du pergage a realiser. 

15 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise 
en ce que le susdit moyen est un palpeur se calant sur le 
bord du verre ( 6 ) . 

20 3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, 

caracterise en ce qu'il comprend un moyen automatique (14) 
apte a assurer la perpendicularity de la surface de la zone 
du verre (6) a percer par rapport a 1' outil d'usinage (5), 
le susdit moyen de support {2, 8) 6tant inclinable. 

25 

4. Dispositif selon la revendication 3, caracterise 
en ce que le susdit moyen consiste en un moyen d'appui 
venant en appui sur le verre ( 6 ) . 

30 5. Dispositif selon l'une quelconque des 

revendications pr^cedentes, caracterise en ce qu'il comprend 
au moins une base de donnees comportant une plurality de 
modeles de montures, constitutes simplement de deux branches 
et d'un pont, et du positionnement pour chaque monture des 
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pergages et crantages a effectuer par rapport au bord dudit 
verre ( 6 ) . 

6. Dispositif selon l'une quelconque des 
5 revendications pr6c§dentes, caracterise en ce qu'il comprend 

un chaxgeur /con voyeur de verres. 

7. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications pr£c6dentes, caract6ris6 en ce qu'il comprend 

10 un outil de finition de vis d' assemblage de lunettes, se 
calant sur les ecrous , pour 6bavurer et araser la vis 
consistant en un foret, une f raise ou analogue. 

8. Dispositif selon la revendication 7, caracterise 
en ce qu'il comprend au moins un guide amovible, c'est-a- 
dire interchangeable en f one t ion des dimensions du moyen de 
fixation de la vis, prenant appui sur le verre (6), destine 
a entourer le susdit moyen pour guider le susdit outil vers 
l'extremite de la vis. 

9. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications pr§cedentes, caracterise en ce qu'il comprend 
un moyen de lecture et un moyen de codage associe aux 
616ments de la monture pour d^finir les pergages et/ou 
crantages par rapport a l'axe de pergage et au bord du verre 
(6). 

10. Proc6de de pergage de verres grace au dispositif 
selon l'une quelconque des revendications pr€c£dentes, 

30 comportant une etape de mise en place d'au moins un verre 
(6) sur au moins un support (2, 8), une £tape d'amenee de 
1' outil de pergage (5) dans l'axe de pergage, une 6tape de 
pergage du verre (6), caract6ris6 en ce qu'il comprend une 



15 



20 



25 
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etape de detection d'au moins une partie des contours, ou 
des bords , dudit verre ( 6 ) . 

11. Proc6d§ selon revendication 10, caracterise en ce 
5 qu'il comprend une etape d'enregistrement desdits contours, 

ou desdits bords , du verre ( 6 ) . 

12. Procede selon la revendication 9 ou 10, 
caract£ris6 en ce qu ' il comprend une etape de calage du 

10 verre (6) de maniere a presenter la surface de 1' emplacement 
de pergage du verre (6) perpendiculairement a l'outil de 
pergage ( 5 ) . 

13. Procede selon 1'une quelconque des revendications 
15 10 a 12, caract6ris6 en ce qu r il comprend une etape 

prealable de definition d'au moins un axe lineaire de 
pergage propose a 1 ' utilisateur . 

14. Procede selon l'une quelconque des revendications 
20 10 & 13, caracterise en ce qu'il comprend une etape 

prealable de lecture d'un moyen de codage d^finissant 
1 ' emplacement et les dimensions des pergages et des 
crantages par rapport au bord du verre (6) et a 1'axe de 
pergage . 

25 

15 . Procede selon 1 ' une quelconque des revendications 
10 a 14, caracterise en ce qu'il comprend une etape 
automatique de proposition d'un positionnement intuitif de 
1'axe de pergage base sur des regies, pr£enregistrees dans 

30 le susdit moyen de traitement, associees a chacune des 
montures . 
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Figure 3 
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BASIC-ABSTRACT: 

NOVELTY - The device has a drilling tool (5) for drilling an optical 
glass, and 

a drive motor (10) for actuating the drilling tool. A bottom table 
(2) and a 

toothed wheel support the glass. The motor .and a contact strip 
introduce the 

glass in a work zone of the drilling tool. A probe (9) provides an 
offset to a 

side of the glass with respect to a reference point for positioning 
the 

drilling tool to drill the glass. 

DETAILED DESCRIPTION - An INDEPENDENT CLAIM is also included for a 
process for 

drilling glasses using a drilling device. 

USE - Used for drilling an optical glass for a patient. 

ADVANTAGE - The probe provides the offset to the glass side with 
respect to the 

reference point for positioning the drilling tool to drill the glass, 
thus 

permitting to assemble the optical glasses on any frame without any 
complexity 

and much cost, and to rework the forms of the glasses for the needs 
of the 

patient. The device allows to simply and automatically drill the 
glasses 

without an intervention of an operator. 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The drawing shows a cross-sectional view 
of a 
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